YIF170D型全自动分切机控制系统
简要特性：
PLC集中控制
速度快

启动缓冲
后送稳定
停车防松
定长分切
详细功能特性：
PLC集中控制，液晶触摸屏输入分切数据且实时显示工作状态及数据。
统一由系统节拍精准控制切刀电机、送纸伺服和后送电机的速度，减少工作强度。
慢速启动再逐步加速度，减小启动冲力。

采用编码器监测位置和PID速度反馈杜绝后送冲顶。

采用多段速避免飘纸和冲刀。

具有反送功能。
